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hyperDENT V8.01 (5.1.2.241)

F EH LERB EH EB U N G EN

· Fehlerbehebung beim automatischen Neigen

Das automatische Neigen von Objekten in Block-Rohteilen bei 4-Achs-Maschinen

hat nicht korrekt funktioniert. (Objektneigung > Achsen anstellen = Nur X - Achse /

Nur Y -Achse)

· Fehlberbehebung in der Röders Automatisierung

· Fehlerbehebung in der CAM-Flow Schnittstelle

· Fehlerbehebung bei Konnektor -  Prof ilen

In den Konnektor -  Einstellungen für Abutments ist es wieder möglich Konnektoren

auf dem Äquator des Objekts zu setzen. Selbes Verhalten wie zuvor.

Wird der Haken im Kasten (Äquator ignorieren) gesetzt, wird der Konnektor an

anderer Stelle gesetzt.
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· Höhenf ilter bei Preform - Rohteilen

Der Höhenfilter wurde beim Rohteilvorschlag auch für Preform - Rohteile gesetzt.

Dadurch waren diese Rohteile nicht in der Auswahlliste vorhanden. Der

Rohteilvorschlag funktioniert jetzt auch bei Preform Rohteilen.

Fehlermeldung beim Ändern der Präparationsgrenzen
Beim Ändern des Präparationsgrenzen Types erscheint die Fehlermeldung

<Ungültige Präparationsgrenze(n)> wenn der falsche Objekttyp gewählt ist.

Probleme mit dem Update der Fehlermeldung wurden behoben.

Fehlermeldung bei ovalen Schraubenkanälen
Probleme mit ovalen und ellyptischen Schraubenkanälen behoben.

Okklusale Schraubenkanal-Austrit tsöffnung wurde nicht

immer gut erkannt
In einigen Fällen wurde die okklusale Austrittsöffung von Schraubenkanälen nicht

sauber erkannt. Das Resultat war eine schlechte Oberfläche bei gefrästen Teilen.

Das Problem wurde behoben.

Darstellungsprobleme beim nutzen von CAD

Schnittstellendaten
Präparationsgrenzen und Schraubenkanäle wurden nicht mit dem Teil rotiert oder

verschoben.
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Dieser Fehler wurde behoben.

Probleme bei 5X Hinterschinttbearbeitung
Die in der V8.0 verwendeten 64-Bit 5X Zyklen unterstützen keine

Hinterschnittbearbeitung. Bis dieser Fehler behoben ist wird auf die bewährten 32

Bit Zyklen der V7.X zurückgegriffen. Somit ist die Funktion der

Hinterschnittbearbeitung wieder gegeben. 
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I N F ORMA TI ON EN  /  H I N WEI S E

Fehlermeldung bei der Berechnung
Tritt der Fehler "Rückdrehung erforderlich" bei der Berechnung auf, kontaktieren sie

bitte Ihren Händler oder das Support - Team.

Imes Icore CORiTEC 5 - Achs Maschinen
Für folgende Maschinen muss der Achsversatz, der in der info.txt Datei im

Workbench Verzeichnis zu finden ist, im Postprozessor/hyperVIEW eingetragen

werden.

· CORiTEC 250i

· CORiTEC 350i

· CORiTEC 450i

· CORiTEC 650i

Die Werte sind wie folgt einzutragen:

Beispiel für die Versatzwerte:

V3 => B_dx

V2 => B_dz

!!!!!  Wichtig: Die Werte sind mit gändertem Vorzeichen einzutragen  !!!!
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S I N D  D I E  B _ D X  U N D  B _ D Z  WERTE N I C H T I M

POS TPROZ ES S OR V ORH A N D EN ,  KON TA KTI EREN  S I E

H I ERZ U  B I TTE  I H REN  H Ä N D LER! ! !

Geändertes Konnektoren/Traversen Verhalten

In der V8.0 wurde eine neue Strategie zum automatischen generieren von

Traversen in Überlappungsbereichen  bei der Verwendung von "Berücksichtige alle

Objekte" eingeführt. Um dem Anwender die Freiheit zu geben zwischen der alten

und der neuen Strategie wählen zu können wurde dies Schaltbar gemacht.

Zu Schalten in:

 Bearbeitungseinstellungen -> Spannmittel -> Zusätzliche Einstellungen -> Konnektor-

Verhalten -> Traversen ein/aus

Traversen Ein => neues Verhalten

Traversen Aus => altes Verhalten

Hinweis: Diese Einstellung muss für jeden Halter gemacht werden.
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